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Vazeny zakazniku,

dékujeme Vam za zakoupeni naseho produktu. Prosime, peclivé si prectéte nasledujici
instrukce pfed prvnim pouZitim a uzivatelsky manudl si uschovejte pro pozdéjsi uziti.
Zejména dbejte na bezpecnostni pokyny. Pokud mate jakékoliv dotazy Ci pfipominky
ohledné pfristroje, prosime, obratte se na zakaznickou linku.

< info@3dfox.cz
%) +420 608 688 388
Dovozce L. L. Fox CZ s.r.o., Srbska 497/11, RGzodol |, 460 01 Liberec


http://www.alza.cz/

Poznamky

e NepouZivejte tiskarnu jinym zplsobem, neZ je popsano, aby nedoslo ke zranéni
osob nebo poskozeni majetku.

e Neumistujte zafizeni do blizkosti zdroju tepla nebo hoflavych ¢i vybusnych
predmétl. Doporucujeme jej umistit do dobre vétraného a malo prasného
prostredi.

¢ Nevystavujte zafizeni prudkym vibracim nebo nestabilnimu povrchu, protoze by
to mohlo zpUsobit Spatnou kvalitu tisku.

e Pouzijte prosim doporucené filamenty, abyste zabranili zablokovani extruderu a
poskozeni zafizeni.

e NepouZivejte jiny napdjeci kabel nez ten, ktery je soucasti dodavky. Vzdy
pouzivejte uzemnénou tfi kolikovou zasuvku.

e Béhem provozu se nedotykejte trysky nebo vyhrivané desky, protoze by mohly
byt horké. BEhem pouzivani udrzujte ruce mimo zafizeni, aby nedoslo k popaleni
nebo zranéni osob.

e Pf¥ipraci se zafizenim nenoste rukavice ani volny odév. Takové obleceni se mize
zamotat do pohyblivych &asti, coZ mize vést k popalenindm, moznému zranéni
nebo poskozeni zafizeni.

e Po tisku pouZijte dodané nastroje k vycisténi filamentu na trysce, dokud je jesté
horka. Nedotykejte se trysky rukama pfrimo.

e Zarizeni Casto Cistéte. PFi CiSténi vzdy vypnéte napajeni a otfete zafizeni suchym
hadfikem, abyste odstranili necistoty. Pfed kazdym tiskem ocistéte ram
a kolejnici Cisticem na sklo nebo izopropylalkoholem, abyste dosahli
konzistentnich vysledka.

o Détido 10 let by nemély zafizeni pouzivat bez dozoru.

e Toto zafizeni je vybaveno bezpecnostnim ochrannym mechanismem. Béhem
spousténi jim nemanipulujte, jinak se zafizeni kvlli bezpec¢nosti automaticky
vypne.

e Uzivatelé musi dodrzovat souvisejici narodni a regionalni zakony, predpisy
a etické kodexy. UZivatelé nesmi pouZivat zafizeni k tisku Zadnych produktd,
predmétd, dill nebo komponent(, které porusuji narodni nebo regionalni
zakony, predpisy a etické kodexy.



Popis produktu

1 Sada trysek

7 Exrtruder

13 Motor osy X

2 Tiskova platforma

8 Senzor filamentu

14 Z Koncovy spinac osy Z

3 Vyrovnavaci matice

9 Drzak filamentu

15 Motor osy Y

4 Predni dvirka

10 Slot pro pamétovou

16 Koncovy spinac osy Y

kartu
5 LCD Displej 11 PFipojeni napajeciho 17 Deska plosnych spojli na
kabelu tiskové hlavé

6 Rohovy chranic

12 Pfepinac napéti

18 Koncovy spinac osy X




Parametry

Model Ender-6
Rozméry tisku 250*250*400mm
Technologie tisku FDM

Pocet trysek 1

Vyska vrstvy 0.1Tmm-0.4mm
Pramér trysky Standardni 0.4mm
Pfesnost +0.Tmm
Filament 1.75mm PLA
Format souboru STL/OBJ/AMF

Pracovnirezim

Pamétova karta offline

Software pro pripravu tiskovych soubor(

Creality Slicer/Cura/
Repetier-Host/Simplify 3D

Zdroj napajeni

Vstup: AC115/230V 50/60Hz
Vystup: DC 24V

Celkovy vykon 350W

Teplota platformy <100°C

Teplota trysky <260°C

Obnoveni tisku Ano

Detektor filamentu Ano

Vybér jazyka Anglittina

Operacni systém Windows XP/7/8/10 MAC/Linux

Rychlost tisku

<180mm/s, Normalni 60mm/s



Soucasti

1. Horni rdm

X1
I
il

11.Ram osy Z x 1

2. Zakladna
X1

3. Tiskova
platforma
X1

7. Levé tésnéni
X1

12. Senzor

filamentu x 1

8. Pravé tésnéni

13. Extruder x 1

nastroje
X1

9. Zadni
tésnéni

14. Rohovy

chréanic
X 8

65
Nl

4. Box na 5. Filament

X1

10. Profily
x4

15. Drzak
civky
X1



Nastroje

I

16. M5*25 Sroub
Sems
X8

0

®

20. M4*16 Sroub
s valcovou hlavou
X6

24. Pamétova karta
a Ctecka karet x 1

28. M4*10 Sroub se
zapustnou hlavou
x 8

|

32. M5*20 Sroub
Sems
X 6

o

36. M5*20 Sroub s
palkulatou hlavou
x 30

17. Civka a matice
X1

21. Stipaci
klesté x 1

®

25. Nahradni
modry Klip x 2
1*‘“

7~

29, Stahovaci pasky
X1

33. Kabel detektoru

filamentu
X1

—m
18. Imbusové klice, 19. Nastrcny kli¢ x 1
montazni kli¢
& Sroubovak x1

I

22. M5*45 Sroub
Sems
X 8

e

23, Cisti¢ trysky x 1

%

27. Tryska x 2

=D

31. Napajeci
adaptér x 1

26. Pneumaticky
kloub x 2

o

30. Spachtle x 1

34. Kabel motoruY  35. Kabel motoru E

X1 X1



Instalace profil(

2. Zaklad na x M

10. Proﬂly x4

22. M5%45 Sroub
Sems x4

Pri instalaci profill postupujte podle
vyznaceného cisla na profilech,
vyhledejte prislusnou polohu a
nainstalujte je ve sméru Sipky, potom
utahnéte Sroub zespodu.




v

Sems
x4

Instalace horniho ramu
1. Horni ram x 1
22. M5*%45 Sroub




Instalace tiskové platformy

11. Komponenty osy Z x 1

3. Tiskova platforma x 1

32. M5*20 Sroub Sems

X6
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Instalace osy Z

Poznamky: Pokud je Sroub typu T
naklonény, lehce povolte 4 Srouby na
motoru na ose Z a presunte konektor T-
matice do polohy tak, aby vodici ty¢ byla
svisla, a poté utahnéte Srouby na motoru.

16. M5*25 Sroub Sems x 8
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Instalace pravého tésnéni

Gumova podloZka ve spodni Casti zafizeni se pfi namahani mirné zdeformuje. Pokud k
tomu dojde pfi instalaci akrylové desky, nejprve uvolnéte podlozku a po instalaci
akrylové desky je uzamknéte.

. .
8. Pravé t&snéni x 1 36. M5*20 Sroub s pilkulatou hlavou

x 10
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Instalace extruderu, detektoru filamentu a drzaku filamentu

12. Senzor
filamentu x 1

13. Extruder
x1

15. Drzak civky 17. Civka a 20. M4*16
X 1 matice Sroub s
X 1 valcovou
hlavou
X 6

13



Instalace rohovych chranicu

Poznamka: Rohovy chrani¢ ma dvé : 2=
rlzné pozice. Pokud jedna pozice nenf : & .
vhodna béhem instalace, nahradte ji : T ”
druhou pozici. : ﬂ ‘ | In
:

_____________________________
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Kabelové pfipojeni 1

1 Pripojte kabel motoru osy X.

2 Pripojte topny kabel tiskové platformy.

3 Pripojte kabel pro snimani teploty tiskové platformy.

Podle Zlutého Stitku na 6pinovém (4vodicovém) portu pripojte kabel motoru na ose X.

Podle zlutého stitku na 2kolikovém (2vodicovém) portu pripojte topny kabel pro tiskovou
platformu.

PFipojte konektory podle obrazku nize.

=== E =




Kabelové pfipojeni 2

4 Pripojte pravy prenosovy kabel trysky (vodic).
5 Pripojte kabely podle obrazku nize.

VloZte kazdy kabel do odpovidajici polohy podle Stitku.

== Det
33. Kabel senzoru 34. Kabel motoru Y x 1 35. Kabel motoru E x 1

filamentu x 1

16



Uvolnéte Srouby na obrazcich Aa B
a vtlacte vinitou trubku do pfidrzovac
bloku.

iho

17



Kabelové pfipojeni 3

6 Pripojte kabel motoru osy Z.

7 PFipojte napajeci kabel.

5. Napajeci kabel x 1

e Vyberte spravné vstupni napéti, které odpovida vasi mistni siti
(1157 230V).

e Prinespravném nastaveni napéti mlze dojit k poskozeni.

e Pripojte napajeci kabel a zapnéte hlavni vypinac do polohy 1.

Pokud je zarizeni zapnuté,
nepripojujte ani neodpojujte
kabely.

18



Instalace levého a zadniho tésnéni

7. Levé tésnéni x 1 9. Zadni tésnéni x 1 36. M5*20 Sroub s
pllkulatou hlavou x 20
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Instalace pfednich dvifek
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6. Pfedni dvirka 28. M4*10 Sroub se zapustnou hlavou
X1 X 8

Po instalaci zajistéte, aby kazdé V-kolo bylo dobfe spojeno s
profilem. PFed tiskem prosim zkontrolujte nasleduijici:

1. Osa Z: Zkontrolujte, zda 8 kusd V-kol béZi na volnobéh;

2. Osa X: Zkontrolujte, zda 4 kusy V-kol na montazni desce trysky bézi
na volnobéh;

3. Osa Y: Zkontrolujte, zda 4 kusy V-kol na levé a pravé strané
montazni desky bézi na volnobéh;

Pokud je nastaveny volnobéh, nastavte také excentrickou matici.

20



Vyrovnani tiskové platformy

Vyberte Setting_leveling model- Aid- Levelling, clicking number ©/®©/®/®/®

(*model nastaveni_drovné - vyrovnani - podpora - vyrovnani, kliknéte na ¢islo)

CREALITY CREALITY

Poznamka: Informace o uzivatelském rozhrani slouzi pouze pro informaci,
skute¢né uzivatelské rozhrani se mdze lisit.

Posunte trysku prednim-levym vyrovnavacim Sroubem a upravte vySku ploSiny otocenim
knofliku pod nim (tloustka papiru A4).

21



®

% Tryska je pfilis daleko od

3 tiskové platformy, takze
filament nemUZe prilnout
platformé.

@

§ Filament je vytlacovan
rovnomerné, pouze se lepfi

na platformu.

®

Tryska je pfilis blizko k
platformé a filament neni

dostatecné vytlacen.

K Upraveé pouzijte kus papiru A4 (standardni papir pro tiskarnu) a ujistéte se, Ze tryska
papir lehce poskrabe. Dokoncete nastaveni Sroubu ve vSech 4 rozich. V pfipadé potreby
opakujte vyse uvedené kroky 1-2krat. Pokracujte v nastavovani, dokud nebude kladen
maly odpor z trysky na papir A4.

22




Predehrev

Metoda 1

CREALITY

Metoda 2

CREALITY

é Tt

Settings

D) 244 0C

CREALITY

Mozzle preheat:

Mezzle temp:

Hot-bed prehest;

Hot-bed temp:

23




Pockejte, az teplota vzroste a vlozte filament na drzak filamentu.

Pro snadnéjsi vloZeni filamentu by mél byt konec filamentu umistén a
sefiznut tak, jak je znazornéno nize.

5. Filament x 1 21. Stipaci kle3t& x 1

24



Vlozeni filamentu

Kdyz aktudlni teplota dosahne cilové teploty, pripojte teflonovou trubici k extruderu,
vlozte filament skrz detektor filamentu, protahnéte filament skrz otvory extruderu a
posouvejte filament aZ k trysce, dokud nebude filament vytékat z trysky.

Tipy: Jak vymeénit filament

1. Odriznéte stary filament tésné nad extruderem a pomalu pFidavejte
novy.

2. Poté, co je tryska predehratd, zatlacte stary filament trochu doll a
rychle ho vytahnéte, poté vlozte novy.

25



Zacnéte tisknout

& Add Printer x
2 Add Printer
¥ Crealiny3D Printer Sattings Printhead Settings
Q) Creaity CR-10 etk " 2 this 2%
Q) Creaity CR-10 Mink bty 40 i -
D || O creany oo YO 20| i =
() Creality CR-105
) Creality CR-105 Pro 2 peigng 4 * max 32
O Creainy Che 1054
() Crealny CRA28S Build plate shape | Rect ¥ ma u
O STAG L Origen at center
) Crealty CR-20Fro Ganary Heght 5
) Erealmy CR-2000 Heated bed -
() Creality CR-2040/CR- 30405 G code Macor Markin Number of Bxtruders| 1
() Creality CR-440
8 g'“:g i stort G-code End G-code
Teal 5060
L) Crealiny CR-5080 01 1500 00 TE00.00 7100.0 31 Kelative positiemning
Pri Creaity Enger-g 1203 Y500 00 ¥EO0. 00 110, 00 i B2 F2900 Retrace « bit
rirter name | Crealty Encer. I TR A BN o TR Gl B2 T 7 P40 Ratrant

sw U

3. Vyberte Jazyk -> DalSi -> Vyberte svoje zafizeni -> DalSi -> Dokoncit.

Load

-8

Creality Slicer Creality Slicer

1. Kliknéte 2x pro instalaci softwaru. 4. Otevrete Creality 3D slicer- Nacist

2. Kliknéte 2x pro otevreni softwaru. (soubor) -> Vyberte soubor.

26



Zacnéte tisknout

Toto zarizeni mQze tisknout vysokou rychlosti, ale doporucuje se tisknout normaini
rychlosti!

Poznamka: Teplota trysky se nastavuje podle rychlosti tisku. Jako pfiklad si vezméte PLA:

CREALITY L N

ﬁ unit: 0.01mm * ,‘ Print Speed

CREALITY LN

i 00Lmm £ yTengs -200
E2] 000 =2

' Z-axis Compensation

Tk

0 Neaterem [ 5T
}ktb:dTa':vm

‘i’i Fan

W R

) moae [

Rychlost tisku 100% 200% 300%
Teplota tisku okolo 200°C okolo 210°C okolo 220°C

Teplota tisku je odliSna vzhledem k rozmanitosti PLA. OdkaZzte se prosim na aktualni
situaci.
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Zacnéte tisknout

CREALITY CREALITY

5. Vygenerujte G-kod a ulozte 6. VloZzte pamétovou kartu-> Tisk-> Vyberte soubor,
soubor G-kéd na pamétovou kartu. ktery chcete vytisknout.

Nazev souboru musi byt Poznamka: Podrobnosti o pokynech k
latinskymi pismeny nebo softwaru najdete v manudlu softwaru
Cislicemi, nikoli cinskymi pro pfipravu tiskovych dat (gcode) na
znaky nebo jinymi pamétové karté.

specialnimi symboly.
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Ovladatelny
ventilator

Pojistka

Prikon

Zapojeni obvodu

Motor

Motor osy X Motor osy Y

Motor osy Z extrudéru

Karta na
rozhranf

j&i_l}cn wollE
5@ E

N s
S TR

Ll
CREALI
uu}ynig:gn. p

i
1N

B (M
=)o

B

g

-

fErJ
A¥p
T

-aan
a=asfis
Txiiiienss ‘

]

- ¢
1 95

Micro USB Port

war
il
-

-
]

)

=| Rozhrani displeje

BL - Dotykovy
volitelny port

v v \
Normaini | Platforma | Tryska Detekce Koncovy | Koncovy | Koncovy
ventilator filamentu | spina¢X | spinacY | spina¢Z

L Termistor trysky

Termistor platformy
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ReSeni problémd

1. Oti'ete pamé&tovou kartu

Pamétova karta

]
<;>

¥

Domu

Tiskova
platforma

N

Je teplota
normalni?

Pamétova 2. Naformatujte pamétovou kartu
karta 3- Vymérite pamétovou kartu ]
Nazev 1. Pfejmenujte soubor podle abecedy a &isel
souboru
Slice 1. Pfesurite model a restartujte tvorbu tisk. souboru| _|
2. Obnovte model pomoc( softwaru
. XYZ krokovy 1. Pfipojte kabely znovu
" g e "|  2.Zkontrolujte pomoci metody vyme&ny
| Koncovy .| 1.Pfipojte kabely znovu S
spina¢ 2. Zkontrolujte pomoci metody vymény
u .| Platforma 1. Zapojte kabely znovu |
Termistor 1. Zapojte kabely znovu
Topna 1. Zapojte kabely znovu | ]
trubice
Termistor 1. Zapojte kabely znovu
slice/ 1. Restartujte slice
Pés 1 Upravte napnuti synchronniho pasu
Uvoln&né 1. Zajist&te Sroub na horni stran&
el et vytlagovaciho zafizeni Wl
Ostatni
Filament i 1. Vydistéte filament |
2. Vyméiite filament
Krokovy »| 1. Restartujte slice -
motor E 2. Upravte napnuti synchronniho pasu

30

—-

VyfeSeno

Po3kozeno
(kontaktujte
pro vyménu)

Chyba
nemuZe byt
Identifikovéna,
(kontaktujte
pro vyménu)




Zaru¢ni podminky

Na novy vyrobek pofizeny v prodejni siti 3dfoxshop.cz je poskytnuta zaruka 2 roky. Pokud
potfebujete opravu nebo jiné sluzby béhem zarucéni doby, kontaktujte pfimo prodejce
vyrobku, je nutné predlozit origindlni doklad o zakoupeni s plvodnim datem zakoupeni.
Kopie doklad( o zakoupeni vyrobku, zménéné, doplnéné, bez plvodnich udaji nebo jinak
poskozené doklady o zakoupeni vyrobku nebudou povazovany za doklady prokazujici
zakoupeni reklamovaného vyrobku.

Za rozpor se zaru¢nimi podminkami, pro ktery nemusi byt uplatnény reklamaé&ni
narok uznan, se povazuje:

e Pouzivani vyrobku k jinému ucelu, nez pro ktery je vyrobek uréen nebo nedodrzeni
pokynd pro udrzbu, provoz a obsluhu vyrobku.

e Poskozeni vyrobku Zivelnou pohromou, zasahem neopravnéné osoby nebo
mechanicky vinou kupujiciho (napf. pfi preprave, ¢iSténi nevhodnymi prostredky
apod.).

e Prirozené opotfebeni a starnuti spotfebniho materialu nebo soucasti béhem
pouzivani (jako jsou napr. baterie atd.).

e Vystaveni nepriznivému vnéjSimu vlivu, napf. slune¢nimu a jinému zareni ci
elektromagnetickému poli, vniknuti tekutiny, vniknuti predmétu, pfepéti v siti, napéti
vzniklému pfFi elektrostatickém vyboji (v€etné blesku), chybnému napajecimu nebo
vstupnimu napéti a nevhodné polarité tohoto napéti, vlivu chemickych procesd napr.
pouZitych napdjecich ¢lankd apod.

e Pokud byly kymkoliv provedeny upravy, modifikace, zmény konstrukce nebo
adaptace ke zméné nebo rozsifeni funkci vyrobku oproti zakoupenému provedeni
nebo pouZiti neoriginalnich soucastek.
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